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Pi‘ed spusténim Cerpadla si pozorné prectéte tento manual

Kdyz budou instrukce na obsluhu dodrzovany, ¢erpadlo vam poskytne plny vykon na dlouhou
dobu. Tento manual také obsahuje informace pro prevenci a odstranéni vétSiny béznych
problémi spojenych s provozem.

Nasledujici informace jsou vSeobecné platné pro instalaci, pouziti a preventivni udrzbu vSech
Cerpadel V série s vnitinim ozubenim. V pfipad¢é potieby mohou byt dodany podrobné&jsi
informace pro specidlni Cerpadla. Pozornost je tieba vénovat typu Cerpadla a sériovému cislu.
Musi byt uvedeny pii pozadavcich na informace o nahranich dilech.

Typ Cerpadla Sériové &islo
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1. OZNACENI

11  Vyrobce:
VARISCO POMPE Srl Zona ind. Nord — Terza Strada, 9 — 351 PADOVA - ltaly

1.2  Typ Cerpadla
Samonasavaci zubové ¢erpadlo.

1.3 Oznacéeni V instruktazni knize
Vypracovano: Leden 2002  Vydano: 04 Rev. 00 Datum revize: 30.9..2007
14 Informace o firemnim Stitku

A

MATR. ITEM
m¥n (max) m(max) KW RPM(max)  ky &

Type =model ¢erpadla
Matr. = vyrobni ¢islo cerpadla
Item = ¢islo, které spojuje Cerpadlo s projektovou dokumentaci (jenom na pozadani)

kg = vaha Cerpadla nebo ¢erpadla s motorem a zakl. deskou (neni vaha s kapalinou)
m3/h = max. kapacita ¢erpadla naméfena pii max. otaCkach

m = vytlak v metrech pfi uzavieném ventilu a max. otackach

kw = max. piikon ¢erpadla pfi max. otackach

RPM = max. otaky &erpadla. Cerpadlo nesmi nikdy b&Zet na vyssi otacky, nez jaké jsou
max. uvedené

Hodnoty ukazuji pritok (m*/h), vytlak (m), pfiken (KW) a rychlost (RPM),
vztahujici se na olej pii 20°C a viskozité 100 cSt.

15  Rozsah pouziti
Cerpadla jsou vhodné pro praci s kapalinami s viskozitou do 100 000 cSt.

1.6 V pripadé poruchy
Kontaktujte nejblizsiho distributora (viz prvni strdnka manuélu).

2. ZARUKA

- vyrobce garantuje, Ze pii vyrobé Cerpadel byly pouZity vysoce kvalitni materialy.
Vyroba a montaz byly vykonané podle vysokych standartu.

- Cerpadla jsou v zaruce proti vadam na materidlech, anebo chybného dilenského
zpracovani na dobu jeden rok od dodani, pokud neni pisemné stanoveno jinak.

- Zaruka je neplatna pokud s ¢erpadlem manipulovaly ti‘eti osoby.

- Nahrada casti ¢erpadla mize byt provedena, ale az po pozorné prohlidce
v autorizované dilné vyskolenym personalem. Cerpadlo se posila placenym
dopravcem.



- Tato zaruka nepokryva poskozeni, anebo normalni opotiebeni (ucpavky, membrany,
gumove a plastové prvky, atd.), zniceni zplisobené nespravnym pouzivanim, anebo
nevhodnym zachdzenim s ¢erpadlem uzivatele.

- Casti vyménéné v ¢ase zaruky se stivaji majetkem vyrobce.

3. VSEOBECNE INSTRUKCE

7Zbozi musi byt po pfichodu zkontrolovano a musite se presvéd¢it, zda-li nedoslo k jeho
poskozeni. Ztrata, nebo poskozeni musi byt nahlaSeny okamzit€¢ ptepravcem a odesilateli.
Zkontrolujte, ¢i zbozi pfesné odpovida popisu na piepravnich dokumentech a nahlaste co
nejdiive kazdou odlisnost odesilateli. Vzdy zaznacte typ Cerpadla a sériové Cislo vylisované
na Stitku.

Cerpadlo se smi pouZivat pouze na aplikace pro které bylo specificky vyrobené:

- konstrukéni materialy
- prepravni podminky (tlak, pritok, teplota, atd.)
- rozsah pouZziti

V piipad¢ pochybnosti kontaktujte autorizovaného distributora.

4. INFORMACE O PREVENCI NEHOD A BEZPECNOSTI

KdyzZ pracujete v blizkosti ¢erpadla, vhodné se oblékejte, vyhybejte se obleceni s dopliiky
(kravaty, $aly, atd.), které by mohly byt zachycené v pohyblivych ¢astech. Pouzivejte oblek
odpovidajici bezpecnostnim predpisim, rukavice, uzavienou obuv, ochranné bryle, chranice
usi a pfilbu (obr. 1).

Nevykonavejte udrzbu na motoru, pokud je v béhu.
Nedotykejte se pohyblivych ¢éasti (pasy, spojky, atd.).
Nedotykejte se horkych ploch a motoru.

Nevstupujte na ¢erpadlo v ¢ase udrzby jakéhokoliv druhu.



5.V PRIPADE NOUZE

Vypnéte motor. Okamzité kontaktujte osobu odpovédnou za provoz.

6. MANIPULACE A PREPRAVA

6.1 Zpisoby piepravy

Cerpadlo musi byt pfevaZzena v horizontalni poloze a bezpeéné ulozena. P¥i tdrzbé se musi
vSechny komponenty pienéaset bezpené a pomoci vhodného zatizeni. Zachazet s Cerpadlem
muze pouze Skolend osoba. Zdvihaci kruhy pfipojené k riznym komponentiim musi byt
pouzivané pouze na dodavané komponenty.

Na obr. 2 jsou ¢erné€ zvyraznéné zdvihaci body nékterych typickych zakladovych desek.

Maximalni zdvihaci rychlost je: Vmax < 0,5 m/s
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fig. 2

7. INSTALACE

7.1 Cerpadla a by-pass (jestli je pfidany) jsou testované kapalinou, ktera slouzi jako ochrana
vnitinitho povrchu na 6 mésici od doruceni. Tato tekutina je smési oleje a pasivniho
neutralniho detergenu. Pokud by mohla tato kapalina znecistit ¢erpané médium, je nutné
vymyt cCerpadlo pied instalaci. V Zadném pripadé cerpadlo nezavodiujte, ani
nenechavejte stopy vody na plasti.

7.2 Instalujte cerpadlo co nejblize ke zdroji cerpané kapaliny, nechejte dostatecny prostor na
kontrolu a udrzbu. Obzvlast’ je prostor potiebny na pfedni strané Cerpadla pro odstraiiovani
krytu, ucpavky nebo ucpavkovych sitir, pro vypousténi oleje z prevodovky (jestli je ptfidana)
a svorkovnici elektromotoru.

7.3 Pied instalaci odliste saci a vytlaéné porty. Cerpadla V série jsou pIné reverzibilni, smér
toku muze byt obracen zménou sméru rotace hiidele. Znamena to, ze sani a vytlak nejsou od
zaCatku pevné dany a daji se zamenit.



Jestli je pfidany by-pass, pracuje pouze v jednom smeéru.

Obr. 3 ukazuje tok kapaliny v ¢erpadle. Kde se ozubeni rozevira, tam je kapalina nasata do
Cerpadla a proto je tato ¢ast na sacim portu. Kapalina te¢e mezi ozubenim a pulkruhem a je
vytlacena pies vytlacny port z divodu zavirani ozubeni.

tig.3

7.4 Vzdy se doporucuje instalovat by-passovy ventil. Muze byt dodany a namontovany i
nasledné po nainstalovani Cerpadla. Kdyby bylo vytlacné potrubi z jakéhokoliv divodu
zablokovano pfi provozu, nahromadény tlak mize dosdahnout velmi vysoké hodnoty, coz
ohrozuje potrubni systém i Cerpadlo samotné. By-pass se montuje z venku na kryt, anebo
plast’ Cerpadla.

Na obr. 4 sila zptsobena tlakem pruziny na ventil mize byt zvySena, anebo snizena pomoci
regulac¢ni Sroubu pod krytkou. Pokud nahromadény tlak plisobi na spodni stranu talifového
ventilu, ventil se zacina otvirat. Tlak pfi kterém se to déje se nazyva krakovaci tlak. Tekutina
zacina téct pres by-pass do saci strany. Plny vykon priitoku zavisi na tlaku, rychlosti otacek a
viskozité tekutiny. Krakovaci tlak je tlak nastavovani by-passu. Pokud neni jinak stanoveno,
by-pass je nastaveny na 2 bary. Plny pritok pies by-pass je dosahnuty pii tlaku nad 15%
krakovaciho tlaku.

cap

regolation screw

regolation screw

ig.4
cap flg1
lock nut = pojistna matice
regolation screw = regulacéni Sroub
cap = Cepicka (krytka)

By-pass je namontovany na viku, anebo na vrchu skiiné ¢erpadla. V prvnim ptipad€é musi byt
regulacni Sroub na saci stran¢ Cerpadla. V druhém piipad€ (nerezova Cerpadla) musi byt na
vytlacné strané. Kdyz se cerpadlo Casto pouziva v obou smeérech rotace, je doporucené
namontovat dvojity by-pass (na pozadani) v misté jednoduchého by-passu.

Nepouzivejte by-pass jako reguldtor prutoku (napiiklad v plnicich systémech s otvorem,
v davkovacich provozech, atd.). Tekutina, kterd cirkuluje v Cerpadle se miize zahtivat a to
snizuje mazani pohyblivych ¢asti, zvlast' loziska obézného kola. Navic se mize tekutina
vyparovat, anebo tvofit povlak. V takovychto ptipadech by se mé¢l do potrubi instalovat
pojistny ventil se zpétnym tokem do nadrze, anebo systémem na regulaci otacek cerpadla.



Proto by se by-pass mé¢l pouzivat pouze jako bezpecnostni ventil na ochranu cerpadla a
potrubi pied poskozenim po dobu nadmérného tlaku ve vytlaéném potrubi.

KdyZ neni mozné umistit by-pass, pouzijeme systém vypinajici ptenos sily mezi ¢erpadlem a
motorem jako vypinac to¢ivého momentu spojky. M¢énice to¢ivého momentu nejsou vhodné
na tento Ucel, ale zarucuji hladky rozbéh Cerpadla. AT a AW modely ¢erpadel na abrazivni
kapalinu nemtze mit nainstalovany by-pass, protoZze neni vhodny na produkty, které
opotiebavaji sedlo ventilu.

7.5 Zéakladova deska, na které je jednotka namontovana, musi byt dostate¢né robustni a méla
by pohlcovat vibrace, ne je zptisobovat a zvySovat. Ocelové zakladové desky dodavané spol.
Varisco spliuji tyto pozadavky. Podklad, na kterém maji byt zdkladové desky namontované
musi byt bezpochybné vodorovné a nejméné 50-100 mm S$irSi jako zakladova deska.
Abychom jsme se vyhli deformaci zakladové desky, pfidavame vyrovnavaci podlozky ke
kotevnim Sroubiim. Deformaci zakladové desky dojde k vyoseni hiideli ¢erpadla a pohonu.
Kotevni $rouby jsou tfidéné podle rozmérii otvoru v zdkladové desce. Zkontrolujte zarovnani
celku po pfitahnuti kotevnich matic pied piipojenim potrubi.

7.6 Potrubi musi byt vhodné dimenzované, potom je zaruceny pozadovany vykon Cerpadla.

Vétsina problému se odehrava na sacim potrubi. Dimenzovani potrubi se vénuje jind Casti
tohoto manudlu.

Nékolik dualezitych bodiu:

7.6.1 Pramér vytlakového potrubi musi byt stejny a nebo o jednu velikost mensi jako
pramér portt Cerpadla.

7.6.2 Ujistéte se, zda je potrubi Cisté a neobsahuje cizi pfedméty jako matice, Srouby,
hadry, zbytky svarti, kousky elektrod, atd.

7.6.3 Na potrubi namontujte funkéni ventil, vyhnete se naplnéni potrubi pted
spusténim Cerpadla. Instalujte ventil, ktery je dost velky, aby nevytvarel tlakové
ztraty.

7.6.4 Saci potrubi musi mit primér stejny, anebo vétsi jako prumér saciho potu
Cerpadla a nemélo by mit zdhyby smérem nahoru, kde se mohou tvofit vzduchové
kapsy.

7.6.5 Spoje a saci potrubi musi byt dokonale vzduchotésné: pouzivejte Sroubové spoje
s teflonovou péskou, anebo vlakny na zavitech. Po ¢as Cerpani je tlak v sacim potrubi

niz8i jako atmosféricky. Znamena to, ze netésnost nezpusobi kapani kapaliny, ale
vzduch bude nasavan pies netésnosti do potrubi, coz je t€zké odhalit.

7.6.6 Je doporuceno nainstalovat méfidla na kontrolu tlaku a podtlaku. VétSina
V cerpadel ma piipojeni na tyto métidla pfimo na sani a na vytlaku.

7.6.7 Instalujte filtr do sani na zadrZeni necCistot a cizich téles, které mohou poskodit
cerpadlo. Filtra¢ni ko§ musi mit nizkou tlakovou ztratu. ZvySenou pozornost je tfeba
veénovat filtrovani visokoviskoznich kapalin, je lepsi pouZit vétsi filtr.

Otvory sita musi mit velikost, kterd nebrani Cinnosti ¢erpadla. Nasledujici tabulka
ukazuje maximalni velikost otvorti sita pro rizné cerpadla:



suction pipe

pump

fig.5

Filtr musi byt instalovany tak, aby se dal lehce Cistit. Dbejte, aby smér toku byl podle
oznaceni vyrobce. Kapalina ma stile téct z vnitra smérem ke vnéjsi strané¢ koSe. Varisco
vyrabi kose filtrt, které se daji otevtit bez naradi (obr. 5). Na obrazku doporucena pozice, pii
které se koS rychle Cisti.

Velikost ¢erpadla Max. velikost sita (mm)
V20, V25, V25-2, V30-2, V50-3, V60-2, 08
V70-2, V80-2, V85-2, V90-2, V100-2 '
V120-2, V150-2, V151, V180, V200 1

8. SPOUSTENI

Pted spousténim Cerpadla vénujte pozornost jednotlivym bodliim, a nasledovné zkontrolujte:

- Zkontrolujte souosost ¢erpadla, prevodovky (jestli je pfidand) a motoru.
- Zkontrolujte, zda je filtr a potrubi bez zbytki svarti a tlomki kovi.
- Zkontrolujte, jestli jsou spoje dobie dotahnuté.

- Zkontrolujte, jestli neni potrubi pfili§ t€zké pro té€leso Cerpadla. Podivejte se na maximalni
povolené zatizeni ¢erpadla potrubim v prvni ¢asti technického manualu. Pokud teploty
dosahuji vysokych hodnot, zkontrolujte, zda jsou k potrubi pfidané dilata¢ni spoje.

- Provéite elektrické spoje, motor a smér otaceni.

- Zkontrolujte, zda se Cerpadlo volné ot4ci.

- Vnitiek cerpadla by nemél byt suchy, zvIast’ pfi samonasavani. Napliite, anebo natiete
vnitini ¢asti olejem, cerpanou kapalinou nebo kompatibilni kapalinou. V ¢ase montovani
jsou Cerpadla chranéna pasivni olejovou kapalinou. Jak neni kompatibilni s ¢erpanou
kapalinou, ¢erpadlo musi byt rozebrané a vycisténé. (pozn. odstavec 7.1)

- Namontujte piipojeni na tlakomér (manometr) na vytlaku a métidlo podtlaku (manometr) na
sani Cerpadla.

- Zkontrolujte, jestli je praplach mechanické ucpavky plny oleje.

- Netestujte Cerpadla V série vodou.




- Pro Cerpani jiné kapaliny, nez na jaké bylo ¢erpadlo dodané, konzultujte s Vasim
dodavatelem.

- Zkontrolujte, zda jsou vSechny ventily oteviené.

- Jestli je ¢erpadlo pohanéno vlastnim spalovacim motorem, spoustéjte ho s vypnutou
spojkou.

- Po spusténi zkontrolujte, zda kapalina vnikla do ¢erpadla. Zkontrolujte, zda ¢erpadlo pracuje
spravné. Jak po minuté ¢erpadlo bézi stale nasucho, zastavte ho a zkontrolujte potrubi jak je
popsano V odstavci 9.1.

9. PROVOZNI PROBLEMY

Jestli se vyskytuji provozni problémy pri spousténi a béhem pouzZivani Cerpadla,
postupujte nasledovné pied otevirenim Cerpadla:

- Zkontrolujte, zda kapalina v ¢erpadle neni pod tlakem.

- Ujistéte se, zda nemuze byt Cerpadlo spusténo omylem, anebo ptres automatické ovladani
(odpojte napajeni motoru)

- Ctéte pozorné nasledujici instrukce.

9.1 Cerpadlo nenasava

- Nespravny smér otaceni

- V Cerpadle neni zadné kapalina na utésnéni toleranci mezi t€lesem a ozubenim. Tlakomér na
sani se téméf nepohne, anebo se nezvykle pohybuje. Jestli pozadujete, aby pii kazdém startu
¢erpadlo samonasavalo a ma problémy pfi sani, je doporuc¢ené namontovat ventil na sani a
ujistit se, ze v Cerpadle je kapalina.

- Saci ventil je zavieny, saci ¢ast nebo filtr jsou zanesené. Hodnoty podtlaku na podtlakovém
métidle jsou vysokeé

- Vzduch pronika do saci ¢asti. Zkontrolujte tésnéni, zavity a svary. Upozornéni: neni lehké
najit pronikani vzduchu v sacim potrubi.

- Ptilis velika saci vyska, zvlast’ pii vysokeé tenzi par Cerpané kapaliny.

- Nizka rychlost otaceni.

- Otevieny pietlakovy ventil by-passu je blokovany necistotami.

- Prazdna saci nadrz.

- Viko Cerpadla je nainstalovany v nespravné poloze.

9.2 Slaba vykonnost

- Rychlost otaenti je ptiliz mala na pozadovany vykon.

- Saci ¢ast, filtr zaneseny, zavieny ventil. Hodnoty vakua na podtlakovém méfidle jsou
vysoké.

- Pronikani vzduchu do saci ¢asti. Tlakové a vakuové métidlo osciluje. Zkontrolujte saci Cast.
Upozornéni: neni lehké najit pronikani vzduchu v sacim potrubi. Poslouchejte
charakteristicky sykot pronikajiciho vzduchu ve spojich.

Utahnéte regulacni Sroub (viz odstavec 10.5), tlakové métidlo ukdze vyssi tlak.

- V saci ¢asti potrubi se mohou hromadit a nasledné uvolovat vzduchové bubliny, zvlast
pokud ma potrubi vertikalni ohyby.



- Kapalina je pfili$ viskosni pro rychlost otaceni ¢erpadla. Hodnoty na podtlakovém meéftidle
jsou vysoké, ¢erpadlo vydava kovové zvuky (kavitace). Snizte viskozitu zahiatim kapaliny,
snizte rychlost otaceni, anebo zvétsete pramer potrubi.

- Viko Cerpadla je nainstalovan v nespravné poloze.

9.3 Nadmérny hluk ¢erpadla

- Do Cerpadla se nedostava dostatek kapaliny, napi. protoze je viskozita ¢erpané kapaliny
vysoka. Snizte rychlost otaceni, zvétSete primer potrubi, snizte tfeci sily na séni.

- Cerpadlo kavituje, protoze je kapalina piili§ prchavé (vysoké tenze par ¢erpané kapaliny).
Zvétsete pramér a zkrat'te délku saci ¢asti. Zvednéte hladinu kapaliny v saci nadrzi, jak je
nevyhnutelné, montujte Cerpadlo na zaplavené sani.

- Zkontrolujte nasmérovani pruzné spojky.

- By-pass vibruje: dotdhnéte regulacni Sroub.

- Zkontrolujte ukotveni zékladové desky a fixaci potrubi.

- Cizi télesa v Cerpadle.

- Viko je namontovano o 180° v porovnani se spravnou polohou.

9.4 PretiZeni motoru

- Vysoka rychlost otaceni.

- Vysoka viskozita: snizte rychlost otadceni jako je ukdzané ve vykonnostnich tabulkach, anebo
zahtejte kapalinu.

- Vysoky tlak: zvétsete pramér potrubi a zkontrolujte, jestli jsou vSechny ventily oteviené a
potrubi neni zanesené. Nepiekracujte tlak v tabulce.

- Pakovani ucpavky je pftilis tésné. Uvolnéte ucpavkové srouby, pokud’ se nedosdhne spravné
hodnoty.

- Zkontrolujte sestaveni ¢erpaciho soustroji a ¢erpadla. (Pokud je s tim problém, objevi se
hluk).

- Tolerance je té€sna pro ¢erpanou kapalinu. LoZiska se pfehfivaji a zasekédvaji a cep hnaného
obéZného kola na viku se zahtiva vic jak na 80°C. Zastavte ¢erpadlo a zvySte toleranci podle
Varisca.

9.5 Cerpadlo se rychle opoti‘ebovava

Rychle opotiebovana ¢erpadla zpisobuji nahly pokles vykonu. Nasledné jsou uvedeny hlavni
pficiny a feSeni :

- Tekutina je abrazivni a obsahuje pevné ¢astice. Na povrchu jsou ryhy, loziska se rychle
opotiebavaji, tolerance se zvétsuji a povrchy jsou nesoumérné.

- Vycistéte celé potrubi a instalujte saci filtr. Jak je kapalina abrazivni, sniZte rychlost ota¢eni.
Snizte tlak na sani. PouZivejte AT verze.

- Koroze, piepravujici rez , jakékoliv jiné povrchové poskozeni, odstranit.

- Zkontrolujte, jestli jsou pouzité materialy nejvhodnéjsi pro aplikaci. Zkontrolujte, zda
kapalina nekontaminovala vnitini prostor, koncentraci a jestli je teplota kapaliny

Vv predepsaném rozsahu.

- Provozni limity byly pfekroc¢ené. To se ukaze na zni¢enych loziskach, deformované a
poskozené htideli. Pouzijte vétsi Cerpadlo ze sortimentu.

- Tésna tolerance. Projevuje se prehfatim, zaseknutim, poskozenim lozisek, pfetizenim a
prehfatim motoru. ZvétSete toleranci a zkonzultujte s Variscem detaily aplikace a provozu.



-Nedostatek mazani zptisobuje hluk, zahfivani a rychlé opotiebeni lozisek a olejovych tésnéni,
hluk v ptevodovce. Ujistéte se, ze kulova loZiska jsou mazana podle odstavce 11.1. Ujistéte
se, zda je prevodovka mazana podle instrukci.

- Nespravné nastaveni. Projevuje se nerovnomérnym opottebenim (na jedné stran¢ télesa,
vika, ...). Mozné pficiny jsou vV deformaci vika zptisobené vahou potrubi, nespravné nastaveni
pruzné spojky, ptehnané utahnuti hnaciho ramena, anebo je zdkladovéa deska mimo rovinu.

- Zkontrolujte spravnou souosost ¢erpadla a pohonu v podminkéch co nejpodobnéjsim k jeho
skute¢nému provozu.

- Zkontrolujte pfitomnost tekutiny, namontujte patkovy ventil pii spousténi Cerpadla, anebo
nainstalujte pfislusny alarm nebo vyhazovac¢ motoru pii béhu na sucho.

10. BEZNA UDRZBA

10.1 Mazani

Venkovni loziskovy kozlik ma maznic¢ku (grease nipple, obr.6). Lubrikujte lozisko vhodnym
mazivem (MOBILUX EP2, AGIP GR MU EP2, IP ATHESIA EP2 nebo ekvivalentnim)
kazdych 500 hodin provozu nebo kazdy druhy mésic nebo castéji, pokud to bude vyzadovat
provoz Cerpadla. NepouZivejte nepfiméfené mnozstvi maziva.

grease
nipple

fig. 6
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10.2 Pakovana (Sfiirova) ucpavka
Pokud je kapani z ucpavky nadmérné, dotahnéte postupné Srouby, pozor na piilisné utdhnuti.

Pfi provozu musi kapalina obtékat pakovani kvili mazani a chlazeni. Pokud je prasak
nadmérny, vyméiite $iiry nebo pouzijte jiny typ ucpavky. Pokud je tnik tekutiny nebezpeény
kvili korozi, musi se pouzit mechanicka ucpavka. (obr. 7)

packing rings

gland
screw

fig. 7

Packing rings = tésnici krouzky pakované ucpavky
Gland screw = utahovaci Sroub ucpavky



10.3 Mechanicka ucpavka hridele

Pokud ma ¢erpadlo nadobku na hradici kapalinu, zkontrolujte, zda je hladina kapaliny
pfiblizné v % objemu nadrzky. Hradici kapalina musi byt kompatibilni s ¢erpanou tekutinou.

10.4 Axialni nastaveni rotoru
Po mnoha hodinach provozu se mezera mezi rotorem a krytem muze zvétsit, coz zplsobuje
ubytek vykonu a tlaku. Je mozné spravnou toleranci znovu vymezit nastavenim pojistnych

krouzki, které jisti venkovni kulova loziska. (obr. 9)

innher bearing cover

outer bearing cover

fig. 9

Inner bearing cover = vnitini kryt loziska
Outer bearing cover = venkovni kryt loziska

- Uvolnéte bezpecnostni plisky.

- Uvolnéte vnitini pojistny krouzek.

- Ptitdhnéte venkovni pojistny krouzek, dotdhnéte.

- Uvolnéte venkovni pojistny krouzek tak jako je uvedeno v tabulce dole.

- Ptitdhnéte vnitini pojistny krouZek a nasad’te bezpecnostni plisky.

Poznamka: V modelech V 120-2, V150-2, V151 a V200 je pouze vnitini pojistny krouzek,
proto nasledujici dvé operace vynechejte.

- Odtahnéte venkovni pojistny krouzek o 1/8 otacky.

- Nasad'te bezpecnostni plisky (modely V25-2 a V30-2 nemaji bezpecnostni plisky).



Typ V25-2 V50-3 V85-2 V90-2 V120-2 V180
cerpadla V30-2 V60-2 V100-2 V150-2 V200
Trida V70-2 V151
V80-2
1 1/8 1/8 1/6 Ya Ya 13
0,187 0,25 0,3 0,5 0,5 0,7
2 Ya Ya 13 13 13 213
0,37 0,5 0,7 0,7 0,7 1,5
3 13 13 - Z % 33
0,5 0,7 1,0 1,5 2
K ¢erpadluim a pakovana Jiné Viskozita
Ucpavka
Ttida 2 Ttida 1 Do 600 ¢St a do 180°C (1)
Trida 3 Tiida 2 Od 600 cSt do 6000 cSt a do
180°C
Ttrida 3 Ttida 3 Nad 6000 cSt nad 180°C

Poznamka: Horni hodnota znazorfiuje zlomek otoceni venkovniho pojistného krouzku, zatim
co spodni hodnota znazoriiuje vzdalenost v mm mezi rotorem a krytem.

10.5 Regulace by-passu

(ptiklad nastaveni na 8 baril)

By-pass musi byt nastaveny spolu s ¢erpadlem v provozu.

- Odsroubujte Sroub.

- Uvolnéte pojistnou matici (jestli je pfidana).

- Pfitahnéte regulacni Sroub a dotahnéte (otocte Sroubem napftic, aby jste zatizili pruzinu).
- Nastavte ventil na vytlaéném potrubi az dokud tidaje na tlakoméru na vytlacné strané
dosahne pozadované hodnoty ( v nasem piipadé 8 baru).

- Uvolnéte regula¢ni Sroub (otocte proti sméru hodinovych rucic¢ek na uvolnéni pruZiny az
dokud tdaj na tlakoméru neza¢ne klesat pod nastavenou hodnotu (8 barti).

- V tomto moment¢, je by-pass nastaveny a ventil na vytlacném potrubi miiZete otevfit a
nechat systém normalné pracovat.

- Na ptenastaveni by-passu na vyssi nebo nizsi tlak, postupujte stejné.

- Jestli neni pruzina napnutd, regulacni Sroub se mtize voln¢ uvolnit.

Upozornéni: Je diileZité brat v ivahu praci s hoflavymi latkami a vyvarovat se mozného
nebezpeci.

11. DEMONTAZ

Pokud je ¢erpadlo v zaruce, nedemontujeme ho bez konzultace s vyrobcem nebo jeho
autorizovanym distributorem. Jak tyto pokyny nedodrZite, platnost zaruky se rusi.

Pred otevifenim Cerpadla se ujistéte, Ze:

- Kapalina ve vnitini ¢asti neni pod tlakem.

- V ptipad¢ Cerpani zkapalnénych plynt, je vSechen plyn odstranény.
- V pfipadé Cerpani hotlavych kapalin, je kapalina vychladla.

U velkych tézkych Cerpadel (napt. V100-2, V120-2, V151, V150-2, V180 a VV200) je
potfebné pouzit primétené zvedaci zafizeni pti manipulaci.




Nepouzivejte vodu na ¢isténi Cerpadla a jeho komponentd. Pokud je to nevyhnutelné, tak
cerpadlo a komponenty peclivé vysuste a naolejujte.

11.1 Odstranéni vika (04) (viz obr. 10)

- Odsroubujte Srouby (43). Pouzijte dva zavitové otvory na viku (pokud jsou piitomny) na
ulehceni odstranéni vika.

- Pti odstraniovani vika, dbejte na to, aby jste neposkodili tésnéni (31). Pokud jej poskodite,
méli byste ho vymeénit, nepouzivejte poskozené t€snéni nebo odlisné od originalu.

- Stahnéte viko/sestavu obézného kola opatrné z t¢lesa ¢erpadla. Upozornéni: Jestli je viko
odstranéno, vlozené obézné kolo (pastorek) miize vypadnout z ¢epu pastorku, pokud neni
zajisténé. Toto je potenciondlni pti¢ina nehod.

- Pokud ma ¢erpadlo namontovany by-pass (obr. 11) na viku, neni nutné ho odstranovat.
Avsak i by-pass vyZaduje udrzbu, odmontujte Srouby (46) a odstraiite ho, pficemz davejte
pozor, aby jste neposkodili t€snéni (a) (32). Kdyz se poskodi, vymeéiite ho.

- Pokud ma4 cerpadlo namontované na viku vyhfevny plast’ (opce +R2 (07)), odstrarite ho

z vika poté, co jste vytahnuli Srouby (obr. 11).

- Dévejte pozor, aby jste neposkodili tésnéni (a). Pokud se poskodi, vymeéiite ho.

- V ptipadé¢, Ze viko a sestava ob&zného kola nevyzaduje udrzbu, ptejdéte na odstavec 4.6
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11.2 Odstranéni hnaného obézného kola (03) (viz obr. 10)

- Stahnéte obézné kolo dolii z ¢epu (06). Kluzné loZisko je umisténo ve stiedu obézného kola.
(n€které verze nemaji kluzné loZisko a maji namontovany ¢ep s velkym primeérem).

- Kluzné lozisko muze byt dodavané v riiznych materiadlovych provedenich. Vybér materidlu
zavisi na riznych faktorech jako je cerpana kapalina a provozni podminky.

- Odstrante pouzité kluzné loZisko ob&zného kola pomoci stolniho lisu.

- Lozisko dokonale vycistéte a zkontrolujte jeho povrch na znadmky opottebeni. Proved'te
vyménu loziska, v pfipadé, Ze ma vnéjsi trhliny, znaky po abrazi, je deformované, koroduje,
atd. Tolerance a vile loziska zavisi na verzi Cerpadla a specifické aplikaci, na kterou je



urcené. Proto se nedoporucuje zamena loziska s jinymi podobnych rozméri nebo materiali
jako je original. Mohlo by to zptsobit poSkozeni Cerpadla. Poznamka: loziska hraji
rozhodujici ulohu pro uspokojivou praci ¢erpadla. Byly vyrobené a testované, aby zajistily
dokonaly kontakt mezi obéZnym kolem a ¢epem obézného kola a mezi hiidelem a zadnim
vikem. NesnaZzte se najit alternativnéjsi feSeni nebo nezkousejte repasovat loziska zménou
tolerance nebo chemickych ¢i mechanickych vlastnosti.

- Po odstranéni loziska dokonale vycistéte obézné kolo a zkontrolujte jeho povrch.

- Jestli jsou na ném viditelné znadmky opotiebeni nebo otvor je zdeformovany (oval),
provedeme vyménu obézného kola.

- Namontujte nové lozisko pomoci stolniho lisu s rovnosmérnym pohybem. Pro V180, V200
zahtejte obézné kolo na 80°C a az potom namontujte lozisko. Pouzijte soustruh, aby jste
dostali otvor na toleranci jak je instruované vyrobcem ¢erpadelVarisco.
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11.3 Odstranéni ¢epu obézného kola (06) (obr. 10)

- Cep ob&zného kola (pastorku) je ptipevnény na viko. Cep by se mél odstranit pouze pokud
vyzaduje vyménu nebo pii vymeéne vika.

- Neni nutné ¢ep odstranovat z vika pii kontrole stavu opotiebeni. Pracovni povrch, kde
loZisko obézného kola bézi kompletné odstava ven z vika.

- Odstrante ¢ep obézného kola ze sedla pomoci tlaku.

- Jestli jsou jasné viditelné znaky opotiebeni, proved’'te vymeénu ¢epu obézného kola. Pokud
cep vykazuje znaky ptehfati, obyCejné to znamend, Ze obézné kolo ma tendenci se zaseknout.
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fig. 12

11.4 Odstranéni télesa cerpadla (01) (viz obr.10)

- Téleso Cerpadla je mozné odstranit bez demontaze Cerpadla ze zakladové desky. Staci
odstranit Srouby na pfirub¢ sani a vytlaku. Pokud ¢erpadlo ma vyhiivané téleso nebo
vyhfivany plast, pomocné vyhievné (chladici) trubky, atd., mély by se rovnéz odstranit.

- Odstrarite Srouby (44).

- Odpojte téleso Cerpadla ze zadniho vika (09), tak aby jste neposkodily tésnéni. Pokud je
poskodite, tak proved’te vymeénu.

- Zadni viko ziistava soustfedéno na kozliku.

- Dokonale vy¢istéte téleso Cerpadla a zkontrolujte stav opotiebeni.

- Proved’te vymeénu télesa Cerpadla, pokud je toto opotiebené.

11.5 Demontaz kulovych lozisek (38) (viz obr. 10)

Poznamka: Vyjmuti hiidele z valivého loziska v kozliku vyzaduje velkou opatrnost pii
kazdém kroku.

- Odpojte cerpadlo z pruzné spojky.

- Odstranite pero (42) z jeho sedla na hiideli (05).

- Odsroubujte pojistny krouzek (16.1) poté, co jste ho uvolnili z drazky podlozky (15.2).

- Uvolnéte bezpecnostni plisky (45).

- Odstrante venkovni kryt loziska (14) a pouzdro (15).

- Zablokujte rotor, aby jste pfedesli otaceni hiidele.

- Odpojte ucpavku hiidele jak je popsano v odstavci 4.8 (pouze v piipad¢, Ze je tam umisténa
mechanické ucpavka).

- Vylisujte hiidel ven z loZiska pomoci tlaku. Pokud neni potfebny na tento tikkon tlak, pouzijte
loziskovy stahovak. Méjte na mysli, Ze rotor (02), zadni viko (09) a nddoba ucpavky (80)
budou odstranény spolu s htideli.

- Odsroubujte maznicku (60), odstraiite vnitini kryt loZiska (15) a vyjméte lozisko ven

Z kozliku.

11.6 Odstranéni pakované ucpavky (litinového ¢erpadla od V6 do V25) (viz obr.13)

Odtahnéte kryt (80.6) a uvolnéte ucpavku (80).

- Odstrante pruziny (80.5) a podlozky (49.3) pouzitim stahovaku nebo Sroubovéku a proved'te
vymeénu poté, co jste dokonale vycistili ucpavku. Namontujte nové krouzky, které jsou
dodévané jako néhradni dil.

- Vlozte krouzky se zafezy na opacnych stranach jeden ke druhému, usad’te je a namazte.
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11.7 Odstranéni pakované ucpavky (litinového ¢erpadla od V25-2 do V200 a nerezové
¢erpadla od V6 do V25) (viz obr. 14)

- Odtahnéte krytku ucpavky (52) a uvolnéte ucpavku (13).

- Odstrante krouzky ucpavky (ucpavkové sniry) (49) pouzitim ucpavkového stahovaku nebo
Sroubovéku a proved’te vyménu poté, co jste dokonale vycistili ucpavku. Namontujte nové
tésnici krouzky, které jsou dodavané jako nahradni dily.

- VloZte krouzky ($iiliry) se zafezy na opacnych stranach jeden k druhému, usad’te je a
namazte.

- Verze SP1 ma mezistupiiovy proplachovy prstencovy krouzek, ktery zabira prostor dvou
tésnicich krouZzki.
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11.8 Odstranéni STS, ST6 mechanickych ucpavek (litinové ¢erpadla od V6 do V25)
(viz obr. 15)

- Odsroubujte kryt (80.6) a odstrante ucpavku (80) spolu se statickou casti (66.2). Rotacni ¢ast
ucpavky (66.1) mtze byt odkrytd az potom.

- Aby jste je mohli odstranit, postaci je stdhnout pod¢l hiidele, ale tak aby jste neposkodili
vnitini tésnéni. Poznamka: mechanicka ucpavka se sklada ze dvou plochych radialnich sedel,
jedno z nich (66.1) je montované tak, aby mohlo rotovat s hiidelem. Druhé sedlo (66.2) je
staciondrni a té€snici efekt je zaru¢eny kontaktem mezi dvéma sedly.

- Zkontrolujte vSechny Casti ucpavky. Pokud jsou znamky poskozeni ucpavky, proved'te
vymeénu jako je popsano v odstavci 13.

VE=V25G
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11.9 Odstranéni ST4, ST5, ST6 jednoduché mechanické ucpavky (viz obr. 16)

- odSroubujte Sroub (80.1) a pohybujte casti ucpavky (80) podél hiidele tak, aby jste predesli
zlomeni zadniho olejového V tésnéni (68). Rotacni ¢ast ucpavky (66.7) mize byt odkryta az
potom.

- Odtahnéte zavrtné Srouby a uvolnéte rotacni ¢ast ucpavky. Aby jste ho mohli odstranit,
postaci ho stahnout podél htidele, ale tak aby jste neposkodili vnitini t€snéni.

Poznamka: mechanicka ucpavka se sklada ze dvou plochych radialnich sedel, jedno z nich
(66.1) je montovano tak, aby mohlo rotovat s hiidelem. Druh¢ sedlo (66.2) je stacionarni a
tésnici efekt je zaruceny kontaktem mezi dvéma sedly.

- Zkontrolujte vSechny ¢asti ucpavky. Pokud jsou jasné znamky poSkozeni ucpavky, proved'te
vyménu tak jak je popsano v odstavci 13.
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11.10 Odstranéni ST7 dvojité mechanické ucpavky (obr.17)

- Odsroubujte Srouby (80.1) a odstraiite ¢ast ucpavky (81), tak aby jste neposkodili tésnéni
(75). V piipadeé, Ze tésnéni poskodite, musite ho vyménit.

- Uvolnéte zavrtné Srouby rotacni ¢asti mechanické ucpavky (66.2) a stahnéte ji opatrné dola
Z hridele, pozor na poskozeni tésnéni.

- Zopakujte to samé s druhou ¢asti ucpavky (77) a druhou mechanickou ucpavkou (66.1)

- Zkontrolujte stav obou mechanickych ucpavek a pokud jsou viditelné jasné znamky
poskozeni, obzvlast’ na té€snéni, proved’'te vyménu tak jak je popsané v odstavci 12.5
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11.11 Odstranéni ST8 dvojité mechanické ucpavky (obr. 18)

- Odsroubujte Srouby (80.1) a odstraiite zadni ¢ast ucpavky (81), tak aby jste neposkodili
tésnéni (75). V ptipade, ze tésnéni poskodite, musite ho vymenit.

- Uvolnéte zavrtné Srouby rotacnich ¢asti mechanickych ucpéavek (66.1 a 6.2) a stadhnéte je
opatrné dolt z htidele, pozor na poskozeni tésnéni.

- Zkontrolujte stav obou mechanickych ucpavek a pokud jsou viditeln¢ jasné zndmky
poskozeni, obzvlast’ na té€snéni, proved’te vyménu tak jak popsana v odstavci 12.6



11.12 Odstranéni kluzného loZiska hlavni hridele

- Demontujte kompletné Cerpadlo zplisobem jak se demontuje pti odstraiiovani rotoru.
Pouzijte tlak na vytlaceni loZiska htidele ven ze zadniho krytu nebo z kozliku, ale pouze v
ptipadé, ze je opotiebené. Namontujte nove kluzné lozisko stejnym zplisobem.

- U Cerpadel V200, nahtejte zadni kryt na teplotu 80°C a vloZte loZisko. Pockejte az ochladne.
PouZijte soustruh, aby jste otvor dostali na potfebnou toleranci dle pokynl vyrobce.

11.13 Odstranéni a demontovani by-passového ventilu

- Odsroubovanim Sroubi (46) odstranite kompletné sestavu ventilu. Dbejte na tésnéni (32),
pokud je poSkodite, proved’te jejich vymeénu.

- Odstrarite Sroub (26), t€snéni (35) a uvolnéte pojistnou matici (25) (pokud se tam nachazi).
- Odstrante kryt (19), ale pozor, neposkod’te tésnéni (34). Pokud ho poskodite, proved'te
vyménu.

- Odstrante podlozku ventilu (22), pruzinu (23) a talif ventilu (20).

- Zkontrolujte stav opotiebovani talife a jeho sedla na krytu by-passu (18), pokud je to
potiebné, proved’te vymeénu.

- Zkontrolujte pruzinu a podlozku, pokud to bude potiebné, proved’te jejich vyméenu.

- Smontujte ventil v opa¢ném poradi jako jste ho demontovali. Poznamka: Pro nastaveni
tlaku ventilu se podivejte na odstavec 10.5. Doporucujeme nastavit ventil o 1 bar vic jako je
dodévany tlak.

12.  MONTAZ

12.1 Montaz valivych lozZisek (38)

- Dokonale vyc¢istéte sedlo kozliku (08).



- Namontujte loZisko pomoci stolniho lisu.
- Utahnéte loziskové pojistné krouzky (14, 15). Ty by mély byt donastavené az po kompletni
montazi Cerpadla.

12.2 Montaz kluzného loZiska hiidele (36)

- Dokonale vy¢istéte sedlo zadniho vika (09). Vtlacte lozisko do mista ur€eni pouzitim tlaku a
kontinualniho pohybu. Ubezpecte se, ze lozisko neni poskozené.

12.3 Montaz hridele a rotoru (02)

- Namontujte klin rotoru (41) do jeho drazky, na htideli vlozte hiidel do rotoru pomoci tlaku.
Nemontujte klin hiidele

- Smontujte htidel spolu se zadnim krytem, kozlikem a t€snénimi. Tento kon se vykonava
jednoduseji, pokud je ¢erpadlo umisténé vertikalné ,,odpocivajici* na rotoru.

12.4 Montaz ST5, ST6 mechanické ucpavky (litinového ¢erpadla od V6 do V25) (obr.20)

- Ulozte htidel ve vertikalni poloze s rotorem na pracovni stul.

- Hridel dokonale vycistéte.

- Navlecte ho na rota¢ni ¢ast mechanické ucpavky (66.1), tak aby sedlo smétovalo pry¢ od
rotoru. Dbejte na to, aby jste po €as tohoto ukonu neposkodili vnitini tésnéni.

- Ubezpecte se, Ze pruzina je zajisténa v sedle.

- Navlecte ¢ast ucpavky (80) s uzZ namontovanou stacionarni ¢asti (66.2).

- PfiSroubujte kryt (80.6) a utésnit.

VE>V25G
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38 80 80.6

12.5 Montaz ST4, STS, ST6 mechanické ucpavky (obr.21)



- Ulozte hiidel ve vertikalni poloze s rotorem na pracovni stul.
- Navlecte ho na zadni kryt (09).
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- Htidel dokonale vy¢istéte.

- Navlecte ho na rotacni ¢ast mechanické ucpéavky (66.1), tak aby sedlo smétovalo pry¢ od
rotoru. Dbejte na to, aby se po ¢as tohoto ukonu neposkodili vnitini tésnéni. Zajistéte zavrtné
Srouby potom jako jste umistili ucpavku, tak jako je uvedené v tabulce dole.

Upozornéni: Tabulka znazornuje prumér D htidele a vzdalenost L mezi ucpavkou (66) a
zadnim krytem (09) v ptipad¢, ze ,,latter” neni upevnény v misté, ale pouze voln¢ umistény na
zadnim viku rotoru (obr.22).
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- Namontujte stacionarné sedlo (66.2) opatrné do ucpavkove casti (80).

- Namontujte V té€snéni (68) do ucpavkové ¢asti.

- Namontujte ucpavkovou ¢ast na hiidel bez upevnéni, dbejte na to, aby jste neposkodili
V tésnéni.

- Nasuiite vnitini loZiskovy pojistny krouzek (15) a pouzdro (17) na htidel.

- Namontujte kozlik a dostatecn¢ a docasné zafixujte zadni kryt ke kozliku. PfiSroubujte
pojistnou matici hiidele spolu s pojistnou podlozkou.

- Namontujte vnéjsi loziskovy pojistny krouzek (14) a utdhnéte Srouby v ucpavkové casti.
- Namontujte téleso a kryt a nastavte rotor do pozice jaka je popsana v odstavci 10.4.



Upozornéni: Viko (04) musi byt namontovano spravné. Cep obé&zného kola (06) musi byt
umistény symetricky mezi dvéma porty v krat$i draze mezi porty.

- Zablokujte bezpecnostni plisky (45) pojistnych krouzka (14, 15) (modely V25-2 a V30-2
nemaji bezpecnostni plisky).

Rozmér L pro standardni ucpavky podle ISO 3069 DIN 24960 pro Cerpadla série K
Typ Cerpadla D (mm) L (mm)
V6, V12 * 14 -
V20, V25 * 18 -
V25-2, VV30-2 22 9
V50-3 30 14
V60-2 35 18
V60-2 (+R) 35 17
\/70-2 40 25,5
V70-2 (+R) 40 35,5
\/80-2 40 25,5
V80-2 (+R) 40 35,5
\90-2 55 22,5
V90-2 (+R) 55 34
V100-2 55 22,5
VV100-2 (+R) 55 34
V85-2 40 25,5
V120-2 70 9,5
V150-2 70 9,5
V151 70 9,5
V180 80 40,5
V200 90 35,5

ISO 3069 DIN 24960 standartni ucpavky
* Nestandartni ucpavky

12.6 Montaz ST7 dvojité mechanické ucpavky (obr.23)

- UloZte htidel do vertikalni polohy s rotorem na pracovni stil.
- Navlecte ho na zadni kryt (09).

662 81 661 801 802 09

05 664 665 75 77 75 36 fig.23




- Hridel dokonale vycistéte.

- Navlecte ho na rotacni ¢ast mechanické ucpavky (66.1), tak aby sedlo smétovalo pry¢ od
rotoru. Dbejte na to, aby se po ¢as tohoto ikonu neposkodili vnitini tésnéni.

- Zajistéte zavrtné Srouby potom jako jste umistili ucpavku, tak jako je uvedené v tabulce
dole.

Upozornéni: Tabulka znazoriiuje primér D hiidele a vzdalenost L1 mezi ucpavkou (66.1) a
zadnim krytem (09) v piipadé, zZe ,,later” neni upevnény v misté€, ale pouze volné umistény na
zadnim krytu rotoru (obr.24).
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- Namontujte stacionarni sedlo opatrné do ucpavkoveé ¢asti (77).
- Namontujte ucpavkovou ¢ast na zadni kryt a opakujte ptedeslé tikony s druhou ucpavkou
(66.2) a ucpavkovou casti (81).
- Namontujte kozlik a docasné zafixujte zadni kryt ke kozliku. PfiSroubujte pojistnou matici
htidele spolu s pojistnou podlozkou.
- Namontujte venkovni loZiskovy pojistny krouzek (14) a utdhnéte Srouby v ucpavkové casti.
- Namontujte t€leso a kryt a nastavte rotor do pozice jaka je popsana v odstavci 10.4.
Upozornéni: Viko (04) musi byt namontovano spravné. Cep obé&zného kola (06) musi byt
umistény symetricky mezi dvéma porty v kratsi draze mezi porty.
- Zablokujte bezpecnostni plisky (45) pojistnych krouzka (14, 15) (modely V25-2 a V30-2
nemaji bezpecnostni plisky).

Rozmér L1 pro standardni ucpavky podle ISO 3069 DIN 24690 pro ¢erpadla série K

Typ Cerpadla D (mm) L1 (mm) L1 bis(mm)
\V/25-2 22 - -
\/30-2 22 - -
V50-3 30 6 -
\/60-2 35 4,5 -
\V/70-2 40 15,5 -
\/80-2 40 15,5 -
\/85-2 40 15,5 -
V90-2 55 8 -

V100-2 55 8 -

\/120-2 70 9,5 -

V150-2 70 9,5 -
V151 70 9,5 -
V180 80 24 -
V200 90 19 25




12.7 Montaz ST8 dvojité mechanické ucpavky (obr.25)

- Ulozte htidel do vertikalni polohy s rotorem na pracovni stil.
- Navlecte ho na zadni kryt (09).
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- Htidel dokonale vy¢istéte.
- Po nasazeni stacionarniho sedla ucpavky (66.1), namontujte ucpavkovou cast (77)
- Namontujte rotacni ¢ast ucpavky, ubezpecte se, Ze obé sedla se dotykaji.
- Zajistéte zavrtné Srouby potom jako jste umistili ucpavku, tak jako je uvedeno v tabulce
dole.
Upozornéni: Tabulka znazornuje pramér D hiidele a vzdalenost L2 mezi ucpavkou (66.1) a
ucpavkovou ¢asti (77) v ptipadé, Ze zadni kryt (09) neni upevnény v misté, ale pouze volné
umistény na zadni ¢asti rotoru (obr.26).
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fig.26
Pro Cerpadla V25-2 neni nutné zajistit zavrtny Sroub, protoze ucpavka je dvojita
s jednoduchou rotacni ¢asti. Proto je postacujici dokoncit montaz ucpavky, a potom jak jsou
ucpavkové ¢asti namontované, napasovat zavrtné Srouby pomoci jednoho nebo do dvou
proplachovych otvord a upevnit je v nich.
- Namontujte rotacni ¢ast ucpavky (66.2) se sedlem sméiujicim nahoru a upevnéte zavrtnymi
Srouby.
- Po nasazeni stacionarniho sedla ucpavky (66.2), namontujte ucpavkovou ¢ast (81).
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- Namontujte kozlik a docasné zafixujte zadni kryt ke kozliku. PfiSroubujte pojistnou matici
hiidele spolu s pojistnou podlozkou.

- Namontujte venkovni loziskovy pojistny krouzek (14) a utdhnéte Srouby v ucpavkové ¢asti.
- Namontujte téleso a viko a nastavte rotor do pozice, tak jak je popsana v odstavci 10.4
Upozornéni: Viko (04) musi byt namontovano spravné. Cep obé&zného kola (06) musi byt
umistény symetricky mezi dvéma porty v kratsi draze mezi porty.

- Zablokujte bezpecnostni plisky (45) pojistnych krouzka (14, 15) (modely V 25-2 a V30-2
nemaji bezpecnostni plisky).

Rozmér L1 pro standartni ucpavky podle ISO 3069 DIN 24960 pro Cerpadla série K

Typ ¢erpadla D (mm) L2 (mm)
\/25-2 22 -
\/30-2 22 -
V/50-2 30 16,5
\/60-2 35 15
\/70-2 40 22,5
\/80-2 40 22,5
\/85-2 40 22,5
VV90-2 55 27,5
\V100-2 55 27,5
V120-2 70 14,5
V150-2 70 14,5
V151 70 14,5
V180 80 45,5
V200 90 45,5

12.8 Montaz kluznych loZisek

Loziska ob&zného kola a hiidele se montuji pouzitim tlaku. Jsou dokonale symetricka, a proto
mohou byt namontovana v obou smérech. Pfi montazi lozisek do jejich sedel pouzivejte
kontinualni pohyb. U ¢erpadel V 180 a V200 zahftejte ob&ézné kolo a zadni kryt na teplotu
180°C jeste pred tim, neZ namontujete loZiska. Pockejte, nez upln€ vychladnou a pouzijte
naradi, aby jste je dostali na toleranci podle pokynt vyrobce.

13. SKLADOVANI

V piipadé , Ze se ma Cerpadlo skladovat na urcity ¢as, doporucuje se Cerpadlo vyprazdnit a
vycistit. Pokud je potfebné , umyjte ho vhodnym rozpoustédlem. Vyhnéte se pouziti vody!

14. NAHRADNI DILY

Pti objednavani dili specifikujte nasledovné:

- typ Cerpadla (type of pump)

- vyrobni ¢islo Cerpadla (serial number)

- referenc¢ni Cislo a nazev dilu zobrazovaného v rozpise nahradnich dila

- SPOJKA — doporucuje se minimalné 1 x ro¢né vyménit pruzny elastomer spojky !!!

15.  VYRAZENI

- Nezbavujte se ¢erpadla vyhozenim do pfirody.




- Kovové ¢asti jsou recyklovatelné.

- Lubrikant a olej musi byt regenerovany a uskladnény jak predepisuje ptislusna legislativa.
- Elastomerova tésnéni musi byt odstranéna a zlikvidovana v autorizované likvidacni
organizaci.



